Knjizica uputa za
trostruku ustedu

UsStedite na vremenu, radu i novcu sa
Messerovim trokomponentnim mjesavinama.
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Novi materijali zahtijevaju
nove plinove

Ukupna ucinkovitost proizvodnje u preradi metala
znatno ovisi o zavarivanju. Svaka mogucnost da
se poveca produktivnost i kvaliteta ima pozitivan
ucinak na troSkove proizvodnje.

Razli¢iti materijali medutim imaju i razli¢ite zahtjeve
U procesu zavarivanja u atmosferi zastitnog plina.
Pogotovo kod zavarivanja nelegiranih celika gdje je
Cistoca vara zahtjevnija.

Danas se mnogi krajnji proizvodi nakon varenja
tretiraju vodootopivim lakovima koji nekada ne
Mogu u potpunosti pokriti prskotine i Sljaku na
varu. U najgorem slucaju to moze dovesti do
prerane korozije. Messer je reagirao na vrijeme na
ovaj trend i razvio asortiman plinskih mjeSavina
zaStitnih plinova za zavarivanje.



Messerove trokomponentne
mjeSavine Stede trostruko

Nove mjeSavine zastitnih plinova za zavarivanje
omogucuju, kod bilo kojeg nacina zavarivanja i
bilo kojeg materijala, visokokvalitetni nivo varenja.
Poveéanje kvalitete ne samo da dopusta vecu
brzinu zavarivanja, nego znac¢ajno smanjuje |
vrijeme naknadne obrade, ¢ime su i ukupni
troSkovi osjetno smanjeni.

Vi Stedite:

Vrijeme - do 20 % brze varenje

Rad - do 90 % manje dorade,
visi kvalitet varenja

Novac - kroz znac¢ajno smanjenje
troskova proizvodnije

Nas savijet: Buduéi da troSkovi plinova
prosjeéno c¢ine priblizno 5% ukupnih
troskova zavarivanja, troskovi zastitnih
plinova isplaéuju se pri prvoj primjeni.
Dopustite da Vam nas tehnicki savjetnik
izra¢una specificne ustetde.



Dobar izracun - pametna usteda

Kako bi zadrzalo svoju jaku trziSnu poziciju u
konkurentskom , svako poduzece stalno mora
pazljivo razmisljati o tome kako smanjiti

troskove. lako je vazno detaljno sagledati
pojedinacne probleme, kljuéno je ne izgubiti uvid
u sveukupno stanje.

Mudre investicije omogucuju ekonomicéniji proces
proizvodnije.

e Primjer 1: Povecanje brzine zavarivanja u
kombinaciji s poveéanom iskoriStenosti
proizvodnih kapaciteta, vodi do odgovarajuceg
smanjenja svih fiksnih troskova po proizvodu.

Troskovi za potrepsStine za zavarivanje kao Sto su
zaStitni plinovi, ¢ija uporaba po jedinici vremena
ostaje ista, su takoder smanjeni.

e Primjer 2: Ako se brzina zavarivanja moze
povecdati s 32 cm/min na 38 cm/min, onda
potroSnja plina, koja je po zavarenom metru
15 I/min, pada s 46.91na 39.5I.



Usporedba se isplati

Nas savjet: Smanjite troskove na
ciljani nacin bez gubitka na kvaliteti
investiranjem u pravu stvar!
Pocnite koristiti trokomponentne
plinove danas ako i Vi Zelite
ustediti.



Ferroline C12 X2
ISO 14175 M24

MjeSavina
Argon 86% udjela
Kisik 2% udjela

Uglj. dioksid 12% udjela

Uporaba

Zastitni plin za ruéno, mehanicko i automatsko
MAG zavarivanje nelegiranih i nisko legiranih
Celika. Narocito prikladan za zavarivanje spojeva,
komponenti plo¢a srednje do velike debljine.

Svojstva

postojan, stabilan luk

prikladan za sve debljine

prikladan za sve pozicije zavarivanja
jako prodiranje

fino valovita, glatka zavarena povrSina
prijenos metala metodom sitnih kapljica



Mogucnosti ustede

Vrijeme: malo rasipanja

Rad: manje ponavljanja

Novac: krace neproduktivo vrijeme
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Ferroline C12 X2
I: 260 A
U: 32.0V
Wi 13.0 m/min
Vg: 32.0 cm/min
P: 8.30 kW

Ferroline C18

252 A
32.3V

13.0 m/min
32.0 cm/min
8.14 kW



Ferroline C6 X1
ISO 14175 M24

MjeSavina
Argon 93% udjela
Kisik 1% udjela

Uglj. diokisid 6% udjela

Uporaba

Zastitni plin za ruéno, mehanicko i automatsko
MAG zavarivanje nelegiranih i nisko legiranih celika.
Narocito prikladan za zavarivanje spojeva
komponenti plo¢a male do srednje debljine.

Svojstva

postojan, stabilan luk

ravnomjerno prodiranje

fino valovita, glatka zavarena povrsSina
prijenos metala metodom sitnih kapljica
prikladan za plo¢e male do srednje debljine
prikladan za sve pozicije zavarivanja



Mogucnosti ustede

1 Vrijeme: visoka efikasnost talozenja

2  Rad: gotovo bez prskanja, manje izoblicenja

3 Novac: niska potrosnja plina

=

o< <

<.

%)

Ferroline C6 X1
I: 292 A
U: 31.5V
Vo 15.6 m/min
Vs: 38.4 cm/min
P: 9.19 kW

Ferroline C18

252 A
32.3V

13.0 m/min
32.0 cm/min
8.14 kW



Inoxline He3 H1
[ISO 14175 R1

MjeSavina
Argon 95.5% udjela

Helium 3% udjela

Vodik 1.5% udjela

Uporaba

Zastitni plin za ruéno, mehanicko i automatsko
TIG zavarivanje nehrdajuéeg celika.

Svojstva

MjesSavina je reducirajuci plin za elektri¢ni luk
visokog pritiska.

hrapaviji var iste dubine prodiranja

manije izoblicenja

fino valovita, glatka zavarena povrSina
prikladan za zavarivanje na skuc¢enim mjestima
koja zahtjevaju nezgodan polozaj tijela

Manje promjene boje uslijed oksidacije sa ve¢om debljinom ploce
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Mogucnosti ustede

Vrijeme: veca brzina varenja

Rad: manje izoblicenja, manje promjene boje

Novac: niza potrosnja plina, manje
struje / nizi troskovi energije

Brzina zavarivanja Jacina struje
[em/min] [amperi]
21 150
21 120
285 150

"



Pore ili pukotine?
- Vlaga u zastitnim plinovima

Cistoéa zastitnog plina igra vaznu ulogu i u
obradi osjetljivih metala kao Sto je npr. titanij,
kao i u zavarivanju uobicajenih strukturnih
Celika i aluminija.

Zahtjevi kvalitete za zaStitne plinove prilikom
zavarivanja su odredeni ISO 14175 standardom.

Usprkos velikoj ¢istoéi plinova, pore i hladne
pukotine zbog vodikove krhkosti su ¢esta
pojava. Naj¢esc¢i uzrok tomu je vlaga. Ona
dopire uglavnom kroz plinska crijeva kao i kroz
napukline u sustavu dovodenja plina. Zastitni
plinovi bi se trebali dovoditi koriStenjem crijeva
koja su u skladu s ISO 3821 (ranije 559). Ona se
mogu lako prepoznati jer je u njima ugravirano
ime standarda.

Mnogi korisnici koriste visokotlaéna crijeva
manje kvalitete, koja kupuju u nespecijaliziranim
trgovinama. lako koStaju znacajno manje, ona
imaju oCite nedostatke: vlaga iz zraka prolazi kroz
stijenke crijeva u unutrasnjost, gdje se prenosi
na suhi zastitni plin kojeg polako onecisc¢ava.
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Vlaga kroz crijevo

Sadrzaj vlage vanijskih zastitnih plinova u odnosu na vrijeme pro¢iséavanja
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Izmjereno vrijeme (u sekundama)

To znaci da kvaliteta osigurana od strane
proizvodaca plina ne moze biti iskoristena u
potpunosti.

Nas savjet: Pobrinte se da osigurate
certificiranu kvalitetu kada kupujete
opremu! Jedan od nasih tehnickih
savjetnika rado ¢e Vam pomoéi pri
izboru.
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EN 1090-2, koji zastitni plin
odgovara standardima?

Od srpnja 2014, potporne strukture moraju se
proizvoditi sukladno EN 1090-2. Svako novo pravilo
postavlja nova pitanja, npr. “Koji je zastitni plin u
skladu sa standardom?”

Zahtjevima za materijale za zavarivanje bavi se
odjeljak 5.5 propisa EN 1090-2. On sadrzi klju¢nu
uputu.

e Svi materijali za zavarivanje moraju biti u
skladu s pravilima na koje upucuje Tablica 5

Sto se tiGe zastitnih plinova za zavarivanje,
tablica se poziva na ISO 14175 “Materijali za
zavarivanje — Plinovi i plinske mjesavine za lu¢no
zavarivanje ".

Ovaj medunarodni standard odreduje sve potrebne
zahtjeve za zastitne plinove za zavarivanje. Svi
plinovi koji zadovoljavaju ISO 14175 zahtjeve, stoga
zadovoljavaju i EN 1090-2.

Ovo se odnosi na sve nase plinske mjesavine.

Buduci da su u skladu s ISO 14175, zadovoljavaju i
zahtjeve EN 1090-2.
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Vasa usluga u Messeru:
strucna, ljubazna, brza

Mnogim kupcima treba strucni savjet, narocito
kada prelaze na koriStenje nove mjesavine. Ovo je,
naravno, posao za has. Odgovaramo na sva pitanja i
bojazni vezano za plinove koji su povezani s
procesima sjecenja i zavarivanja brzo, izravno i
ponaosob.

Savjet strucnjaka

Naravno, izravno na kupcev problem.

e Optimizacija procesa za povecanje efikasnosti i
kvalitete

e QOtkrivanje manjkavosti
Razvoj procesa
Pomoc¢ pri odabiru plina

Tehni¢ko obucavanje
Kako biste uvijek bili u tijeku.

e Procesi i njihove primjene
e Uporaba razli¢itih zastitnih plinova za zavarivanje
e Sigurna uporaba tehnickih plinova

Analiza profitabilnosti
Za brzu i efikasniju proizvodnju.

Analiza postojecih procesa

Identifikacija potencijalnih podrucja optimizacije
Promjena procesa

Usporedba efikasnosti prije/poslije
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Ustedite na vremenu za zavarivanje,
doradama i troskovima uz Messerove
trokomponentne mjesavine.
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Attila Kényves, tehnicki menadzer, Dinox-H Kft.
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