Za procese sagorijevanja koristi se atmosferski
zrak kao izvor kisika. Sadrzi Cetiri petine
dusika koji predstavlja balast, odnosno nema
uopste aktivnu ulogu u procesu sagorijevanja.
Dusik odnosi sa sobom u atmosferu i zna¢ajnu
koli¢inu toplote i smanjuje toplotnu efikasnost
procesa sagorijevanja.

Kisik omogucava da se proces
sagorijevanja ucini ekonomicnijim i on
danas postaje sastavni dio

tehnoloskog procesa u industrijskim pecima.
Kisik nalazi Siroku primjenu u crnoj i obojenoj
metalurgiji i industriji nemetala (staklo, frita,
cement, perlit, mineralna vuna i dr.).

Posebno mjesto kisik zauzima u spaljivanju
otpadnog materijala koji postaje sve vise
nerjeSiv problem za industriju i stambena
naselja.

Dusik kao zastitni plin i vodik za stvaranje
redukcione  sredine  neophodni su u
proizvodnji ravnog stakla. U termickim
obradama metala (Zarenje, cementacija,
kaljenje, nitriranje i dr.) dusik, argon i vodik

u mjeSavinama sa drugim plinovima.

Za dobijanje visokokvalitetnin Celika vrSi se
rafinacija rastopa van peci inertnim plinovima
duSikom i argonom, kao i za stvaranje zastitne
atmosfere nad rastopom pri njegovom
ispustanju iz peci.
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ISOKOTEMPERATURNI PROCESI

Procesi topljenja u kupolnim
pecima, npr. za proizvodnju

olova, bakra, cinka, gvozda i
mineralnih materija

Obogacivanje vazduha kisikom,
direktno ubrizgavanje kisika
(nadzvuénom brzinom)

Prednosti:

Povecanie efekta topljenja, povecanje
temperature topljenja, brzo vracanje
peci u pogon nakon zastoja, velika
fleksibilnost procesa topljenja i

manje otpadne praSine

Procesi topljenja u rotacionim
pecima za proizvodnju npr.
gvozda, aluminijuma, bakra,
emajla, keramike

Optimizacija procesa koristenjem
gorionika (gorivi materijal/kisik)
ukljuCujuci i regulaciju pritiska

u peti, obezbjedivanje
nepropusnosti vrata peéi i
upravljanje procesom

Manja potro$nja goriva, manje
koli¢ine otpadnog plina, veéi efekat
topljenja, bolji kvalitet otpadnog plina

Proizvodnja &elika u
elektrolu¢nim pe¢ima

Primjena gorionika, primjena
specijalne tehnologije “koplja” -
za ubrizgavanije kisika za
naknadno sagorijevanje CO

Veci efekat topljenja, krace vrijeme
topljenja uz isti efekat, supstitucija
skupe elektriCne energije putem
primarne energije i kisika

Razugljeni¢avanje u
elektroluénim pe¢ima

Uvodenie kisika
pomocu “koplja”

Brzo i taéno podeSavanije sadrzaja
uglienika

Proizvodnja nisko i visoko
legiranih hromiranih Celika
konverterima

Uvodenije kisika, argona ili
dusika pomoc¢u mlaznica
(odozdo ili s bo¢ne strane)

Smanjenje naslaga hroma,

smanjivanje troSkova rafinacije, tacna u

analiza, ekonomi€no zagrijevanje i

odrzavanje radne temperature

Proizvodnja livenog Celika
indukcionim pe¢ima

Primjena gorionika samohladenih
ili hladenih vodom

Veci efekat topljenja, krace vrijeme u
toplienja uz isti efekat,
veca fleksibilnost procesatopljenja

Livenje i punjenje kalupa

Zastitna atmosfera argona u
procesu livenja, kalupljenja

RAFINACIJA

Proizvodnja olova u Sahtnim ili
rotacionim pecima

Rafinacija olova uduvavanjem
kisika/duSika

Celik ne vezuie kisik iz atmosfere,
efekat je bolji kvalitet Celika

Ekonomi¢na reciklaZa starog olova,
fleksibilnost postupka, nema otpada

Proizvodnja silicijuma i
ferosilicijuma

Rafinacija metala koji
ne sadrze gvozde

Odsumporavanje, deoksidacija i
legiranje rastoplienog metala
u livackim loncima

Uvodenje kisika i inertnog plina

Ispiranje rastopljenog metala
pomocu inertnog plina

Uduvavanje legirajucih elemenata,
deoksidacionih sredstava i

sredstava za odsumporavanje u struju

inertnog plina
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Visoka Cistoca, veliki stepen
eksploatacije silicijuma,
krace vrijeme rafinacije

Ekolo$ka prihvatljivost procesa,
fleksibilni pogon (mobilno postrojenje)

Dobra moguénost doziranja i
bolji kvalitet
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Prednosti:

PROIZVODNJA STAKLA

Uvodenije kisika ispod ili
u plamen

Povecanje efikasnosti, veca
fleksibilnost, produzenje procesa
homogenizacije materijala u
kadnim pe¢ima

Primjena kisika,
tehnologija Oxy-Fuel

Povecanje efikasnosti,

manja potrosnja goriva,

bolja kontrola nad radom peci, odrzavanje
grani¢nih vrijednosti NOx, manja koli¢ina
prasine,

manja zapremina otpadnog plina

Proizvodnja ravnog “flot” stakla

Svijetlo Zarenje,
Zarenje razugljenisavanjem,
Zarenje bez napona

Stvaranje inertne atmosfere u
kadi za izlivanje stakla sa
azotom/vodonikom — blanketiranje

Nema oksidacije u kadi za izlivanje
stakla, dobar povrSinski kvalitet stakla

TERMICKA OBRADA

Zarenje sa zadtitnim i reaktivnim
plinovima (dusik ili mjeSavine
dusik/metanol, dusik/ugljovodonici,
dusik/vodonik)

PoboljSanje kvaliteta,

smanjenje proizvodnih troSkova,
jednostavno, sigurno i fleksibilno
snabdijevanje zastitnim plinom

NaugljeniCavanje, poboljSavanje,
razugljeni¢avanje, nitriranje,
karbonitriranje, nitrokarboniranje

Zarenje pod zastitnim i reaktivnim
plinovima (mjeSavine dusik/metalnol,
dusik/ugljovodonici, dusik/vodonik) ili
amonijak, metanol, vodonik

Nema gubitaka kod pokretanja i

stajanja procesa, ujednacen kvalitet,

velika fleksibilnost, alternativa za sinterovanje
ekolo$ki Stetne postupke

Povecanje efekta kod
postrojenja za termicku obradu
koja kontinuirano rade

Brzo hladenje dusikom

Povecanje efikasnosti;

dvostruko iskoritavanje azota kao
zastitne atmosfere u peci i

kao rashladnog sredstva

Zarenje hladnih traka

Zarenje sa reaktivnim

Povrsine se ne lijepe, manje Skarta,

(bez lijeplienja) u plinovima povecanje efikasnosti do 20%,

zvonastim pe¢ima automatsko i bezbjedno odvijanje
procesa

Zarenje u zvonastim pe¢ima Ispiranje Ciste, sjajne metalne povrsine,

manji ili nikakvi investicioni troSkovi,
jednostavno upravljanje postupkom

Proizvodnja dekorativnih povrsina

Oksidacioni procesi

Dekorativne povrsine,
zastita od korozije

Zamjena za proces bruniranja

Proces kratkotrajne oksidacije
za vrijeme otvrdnjavanja

Ravnomjerni sloj otporan na koroziju,
ekoloski prihvatljiv postupak

Povecanje otpornosti na
habanje i tatne mjere
dijelova

Pretvaranje ostatka austenita
hladenjem dijelova u komori
Cryogen ili uranjanjem u kadu
sa te¢nim dusikom

Optimalna tacnost, mjera i otpornost
na habanje, poboljSanje tvrdoce i &eli¢nih
homogenosti strukture

Proizvodnja praha za
sinterovane dijelove

Rasprsivanje praha pomo¢u
inertnog plina, redukcija praskastih
oksida pomocu argona ili dusika

Definisani, okrugli oblik zrma,
povrsina bez oksida,
moguce nove legure



